Utbildningsplan for larlingar pa
partibokbinderier




Den hir handledningen skall ge
bokbindaren och lirlingen de arbets-
moment och teoretiska omriden som
en bokbindare i dag behdver lira sig for
att klara sitt arbete.

Handledningen dr uppdelad i tre delar och
skall ge larlingen den kompetens som en
bokbindare behover for att klara av sitt
arbete.

1. Teori
2. Praktik
3. Produktion

1. Teori

Bestar av den fackkunskap som behovs for
att forsta hur den maskinella tillverkningen
passar in 1 den komplicerade process som
den grafiska produktionen utgor. Det dr en
fordel om den teoretiska undervisningen
varvas med den praktiska utbildningen for
att lattare kunna satta in den fackmassiga
informationen 1 sitt ritta sammanhang,

Introduktion

2. Praktik

Innebir att lirlingen deltar i den maskinella
produktionen. Eftersom processen 1 ett
industriellt bokbinderi bestar av en mangd
olika maskiner med en varierad grad av
utrustning maste larlingen vilja en eller
flera maskintyper. Varje maskin redovisas
med maximal utrustning med en ruta for
varje ingaende funktion som bockas i
vartefter den dr genomgangen. Foretaget
kan valfritt ange andra maskintyper inom
ramen for faststillt teoriomrade. Lirlingen
ska fa en god kinnedom om alla

ingdende funktioner och fa mojlighet att

1 6kad omfattning sjilvstindigt utféra alla
ingaende moment.

3. Produktion

Nir teorin och praktiken ér avklarade ska
det sista momentet produktion sjilvstin-
digt genomforas.

Det finns ingen uttalad tidsperiod som géller for utbildningens ldngd utan det ar upp till den
anstallde och foretaget att gemensamt komma 6verens om nér utbildningsplanens intentioner dr

uppftyllda.

Litteratur

Grafisk kokbok 3.0

Svensk standard §§ 667006
Falsat och skuret

Alg 10

Ett litet hiffte om efterbearbetning :
(KY-Industriell Grafisk Tryckprocess 05/06)
ISO 16763 sid 12 flidesschema .
Bokbinderiteknik

(Grafiska Y rkesndmnden 1992)
Bokbindarnas 24 trycksaksrad
(www.grafiska.se)



Teor:

Omrrade

ILnnehall

Det grafiska produktionsflodet

Bild och text, Layout, Prepress, Tryck, Bind, Distribution

Trycktekniker

Offset, Hogtryck, Djuptryck, Flexografi, Screentryck, Digitaltryck

Flodesschema for bokbinderier

Var finns maskinen i forhallande till hela produktionsprocessen

Bokens och Sidans anatomi

Terminologi, Bandtyper, Bandets delar

Utskjutning

Antal sidor, 2 eller flera upp, kollationeringsmarken, dubbelproduktion, krypning, instick, prima-sekunda, falska/akta uppslag,

ildggningsvinkel, formatering av omslag/parmaéverdrag

Papper Ytvikt, bulk, fiberriktning, trafritt, trahaltigt, bestruket, obestruket

Markning Kontroll avinkommande tryckark att upplagan ar komplett till ratt antal arkdelar samt att tryckmakulatur ar avskilt pa pallarna
och nummer pa arkdelar &r utsatta.

Delfabrikat Kontroll av internt eller externt producerat material som behovs for att genomféra produktionen

i aktuell maskin. T ex tryckta omslag, laminerade omslag, parmar, klichéer etc.

Insatsmaterial

Kontrollera tillgdngen pa insatsvaror for jobb i aktuell maskin. T ex lim, papp, hafttrad, folie, kapitdlband, markband, klammertrad,
hafttrad, etc.

Infrastruktur

Luftfuktighet, vakum, tryckluft, spansug, komprimator

Produktionsorder

Kontrollera att ordersedeln ar i dverensstammelse med aktuell upplaga. T ex skarmatt ryggtjocklek etc.

Toleranser

Kanna till vilka mattoleranser som galler for aktuell produktion. T ex registeravvikelser i falsning, formeringar vid inhdngning,

stegmatt vid parmgorning etc.

Leveransvillkor

ALG 10

Kvalitetssystem

ISO 9001, ISO 14001 etc

Maskinunderhall

Ha kunskaper om hur ett val fungerande underhallssystem byggs upp och anvands

Systematiskt arbetsmiljéarbete

Arbetsmiljopolicy, lagar och féreskrifter, mal och handlingsplan

Ekonomi

Forsta hur tidsatgangen i produktionen paverkar foretagets kostnader. Ha grundlaggnade

kunskaper i kalkylering for att rakna fram ett pris till kund.




Praktif
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Kontrollpanel Upptagning Upptagning Trekniv

Rundstapelilaggare

Kontrollpanel

Kontrollpanel

Kontrollpanel

Planstapelildggare

Arkilaggare overfals

Planstapelilaggare

Magasin for ilaggning

Pallilaggare underfals Stangildggare Transportband
Fickfals sugare Optisk arkkontroll Skarbord
Knivfals Sadel med transportkedja Forsattsklistring Skarkloss
Fadensiegeln Falsilaggare Limbindare Knivbyte
Perforering Klammerhaft Kontrollpanel Skarlist

Mangling Kontrollpanel Bokblocksilaggare Skarstation
Avlaggning Arkkanningsstation Vibratorstation Spanavliggning
Buntning Haftstation Frésstation Inkjetadresser

Haftklammerkontroll Limverk 1 Bilagehantering
Snedarkskontroll IR tork Inplastning
Trimmer Limverk 2 Stacker

Skarstation

Sidlimningsstation

Inkjetadressering

Station for ryggstrimling

Bilagehantering

Omslagsilaggare

Inplastning

Presstation

Stacker

HF eller IR tork

Nipper

Sag for delning av 2 upp
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Kontrollpanel

Kontrollpanel

Arkmagasin

Pappmatning

llaggare med arképpning

Matning av 16srygg

Transportkedja

Magasin for parmoverdrag

Arkinmatning

Inmatning av parmoverdrag

Broschyrstick

Premelter

Vaxelstick

Kallimsbehallare

Instéllning av antal haftstick

Viskositeskontrollenhet

Hantering av forsticksnalar och

haftnalar

Limansmarjningsenhet

Inslagsstation 1

Arkseparering

Horninvikning

Avlaggning

Inslagsstation 2

Presstation

Avlaggning

Inhdngningslinge

Kontrollpanel med matbord

llaggarbana med IR varme

llaggare till transportkedjan

Rundningsstation

Falsslagningsstation

Gasstation med limansmorjning

Markbandsstation

Rygglimning med kapitalstrimla

Parmmatningsstation

Rundning av parmrygg

Parmriktningsenhet

Limstation for bokblock

Overldmning av bokblock fran

kedja till vinge

kedja till vinge

Anlaggning av parm pa bokblock

Avlaggning pa transportband

till form- och pressmaskin

Kontrollpanel fér form och press

Installning av pressplattor och

inrivningsjarn

Avlaggning till stacker
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Kontrollpanel

Parmilaggare

Montering av klichée

Installning av ratt temperatur

for folie och parmmaterial

Avlaggning

Avbrytare

Kontrollpanel med program-

mering

Skakbord

Intag

Pressbalk

Knivbyte

Skarlist

Avlaggning

Ytterligare maskintyper




Produktion

Forberedelser Organisera arbetsplatsen sa att kérning och avlaggning fungerar under I[6pande produktion

Intag Stélla in maskinen i varje moment sd att en godkand produkt finns framtagen foére produktionsstart

Korning Tillsammans med ev medarbetare ansvara for att produktionen flyter genom hela maskinen och kunna gora enklare felsékningar
Rengdrning/underhdll | Kunna utféra kontinuerlig rengdrning och underhall




Broschyren ar framstalld av Grafiska Yrkesnamden:
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